TABLA DE COMPATIBILIDADES QUIMICAS

Elementos que conforman racores y tuberia.

Compare sus necesidades de uso de fluidos con las tablas de éstas cuatro ultimas paginas. Si no aparece el fluido con el que trabaja,
puede consultar a nuestro departamento técnico. Es importante tener en cuenta factores como presion, temperatura, concentraciéon de
agua o incluso factores ambientales como la proximidad con ambientes salinos, hUimedos, vapores quimicos, etc.. Ya que, aunque la

pieza aguante interiormente el fluido, puede que exteriormente tenga otro tipo de corrosion, por ejemplo, con las pinzas o sujecciones.

Para conocer si un componente, racor o tubo de este catalogo es compatible con algun fluido, debe tener en cuenta todos los materia-

les que lo componen. En cada gama de productos, nombramos estos materiales para su posterior chequeo.

Por ejemplo: los racores FLUIDFIT estan compuestos de SUS304 + POM + EPDM ...:

Debera comprobar si el fluido de su aplicacion es

compatible al menos “Excelente/Excellent” y/o “Bueno/good” con esos 3 elementos. Si falla alguno de ellos habra que hacer un estudio
mas a fondo con otras tablas y pruebas de laboratorio y, puede que finalmente, haya que proponer otro componente fabricado con
materiales mas resistentes como el PTFE, FEP, PVDF, PP, etc. (CdA los puede suministrar todos)

o=y Fitting Tube 8F Seal T Z&!
(BR=E%, 257) &S | SUS304 | SUS316| POM PBT PP |Urethane| Nylon [Polyolefin| =4 NBR | EPDM | FKM
Salt Water 22= X A A (@] O O - O O O - - -
Soda water ACke - - - O O O O O O O - - -
ACKS|-ERILIE ESoda ash—Sodum carbonate | A A © O © © © © (@) © © ©
Pine oil 2l VAN O © - O O - X O O O X (@)
Oxalic acid A VAN AN AN X O © AN © (@) © O © ©
Ethyl oxalate A1 - - - C @) X X O X O X O ©
Magnesium hydroxide $=Ar2int 4% A - A O X O A (@) (@) O O O (@)
Barium hydroxide A2l 1E X - © © A O - O O © (@) © (@)
Ammonium hydroxide $AEIA R X A O © X O A O © © X O O
Potassium hydroxide $AB1ZHE AN A A © X O aN N @) O O © O
Calcium hydroxide $Atl2t5 A A A O X O A (@) (@) O (@) O O
Hydrogen 2 VAN © © © © © © © © © © © ©
Marcury 2 X - A - - O - O O O © © O
Steam +571(150°C 05} O - O A X X X X O X O X
Steam +571(150°C 0[4)) - - - X X A X X X O X C X
Vegetable ol ASM e - - - O O O - © © © (@) O (@)
Salt water A4 A PN AN O O (@) O (@) O O - - -
Silicone greases Al2|212(A - - O (@) A O aN O O O O
Silicone oil A2| 28 - - - © © A - O A O @) O @)
Glue Of A - A - - © - O O O - - -
Aniling OF<2! X A A C O A X X X C X O A
Amyl naphtalene OFZ! LIER - - - O © AN - - C X X ©
Amyl alcohol O} LTS O A A O O O O @) O C O O @)
Acetone OIHIE © A O O O A X O A C X (@) X
Acetamide OF| EOHI|E - - - O O AN - - A C (@) (@) O
Acetaldehyde OFM| ELT|5I= © O © C @) O O O A C X @] X
Acetylence O b4 E/2 X O © C (@) © © © © O © (@) ©
Sulfurous acid Ot X N A X O O X X O O O C @]
Sulfurous acid gas OFEHM7IA - - O A O O X X A © O C ©
Sodium sulfite OFZHAILIE S O O (@) @) O O - A O @} - - -
Ammonia & 2LIOKEEK) A © © C A O - O O © © © X
Ammonia gas Y2 LI0F7HA(4) X O O O A A X A A C O O X
Ammonia gas 42 L|0[7}A(EK) X O O O X X X X X O O © X
Liquid Ammonia2i&| 2t=L [0} O @) © C N O - O O C - - -
Chloring Liquide 2| A - - - X O X X X X C - - -
Liquefied petroleum gas(LPG) @A 3744 @) (@) (@) (@) © A - O N O © X ©
Ethanolamine |EFZ0}2 - - - (@) A A - A A O O C X
Ethylene glycol (2222 N A A © O © © ©) @) © © @) ©
Ethyl cellulose R E2 A - - A @) O © - - O O - C X
Ethyl alcohol(Ethanol) HEYZ SN ELE) @) O O O @} O A O O © @) O @)
Lye solution Y= - - - (@) O O - O O C O © O
Hydrochloric acid 24H10%, 20°C) X X X X O (@) A O O O - - -
Hydrochloric acid 24K20%, 20°C) X X X X A O X X O O - - -
Hydrochloric acid &4H20%, 80°C) X X x x X X X X X C x A @)
Hydrochloric acid &4H38%, 20°C) X X X X A O X X O (@) O O (@)
Magnesium chioride &0} & N A O @) O @) O @] O (@) @) © ©
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